WERKZEUGE

Toni Wagner  icuwuasowesere

I scit (ber 4 Jahrzehnten PRUF-und MESSMITTEL

Auswerferhiilsen Sonderanfertigung Typ A

B Ausfiihrung nach Kundenwunsch

M In verschiedenen Werkstoffen, ® D
Wéarmebehandlungen und Beschichtungen

W Standard-Werkstoffe und Harten %l T

WS 1.2067 /1.2210/1.2516/1.2842

Harte 62 £ 2 HRC

WAS = 1.2343 / 1.2344 Z,

Harte: - Gehartet 52 = 2 HRC oder 2

- Nitriert = 950 HVO,3 mit Kernfestigkeit 45 HRC

B \Weitere Werkstoffe, wie z.B.

Rostfrei 1.4112 / 1.4125 auf Anfrage o

HWS 1.2436 /1.2379 /1.2083 auf Anfrage Ebene 1: Koaxialitat zu A max 0.012 1
B Oberflachen-Beschichtungen auf Anfrage entsprechend Ebene 2: Koaxialitat zu A max 0.012 (, x 107)

Kunststoffverarbeitungs-Anforderung, z.B. DLC
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_ Anfrage Nr.: [1 Bestellung Nr.:
Firma
Ansprechpartner
Telefon Telefax E-mail
Vorgang / Projekt
Werkstoff
Gehéartet HRC Nitriert > 950 HV 0,3
Beschichtet, Art:
Stck. b, d, b, d, k | |

Zeichnung anbei

Bemerkungen

Toni Wagner  Joh.-G.-Gutenberg-StraRe 33 T08142/44869-0  info@toni-wagner.de
GmbH 5 Co_ KG 82140 Olching bei Miinchen  F08142/44869-29 www.toni-wagner.de
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